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MUELLES DE GAS MOULD LINE - INSTRUCCIONES DE MONTAJE
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Ejemplos de montaje

A continuacién se presentan ejemplos de montaje para muelles de gas.
Para mas posibilidades, consultar las correspondientes paginas del catalogo.

OK i
EZZZZZZZ_‘Q oK I
" =
)
+F
Q
W"ﬁ L2
v
atornillado por la base atornillado por la base con 2480.011.
“ /
\\ /l
OK C f:}__ __1_\\_'1_
1% Y,

—

m [
N @5

fijado con 2480.044./045./047.
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fijado con 2480.055./057./064.

Principio de montaje:
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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MUELLES DE GAS MOULD LINE NSTRUCCIONES DE ONTAJE

A fin de asegurar una maxima ida util y fiabilidad de os muelles e as, deben observarse las directivas de montaje.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE
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A ser posible, sujetar el muelle de gas n el Util / la maquina mediante los orificios roscados en la base del muelle o los elementos
de fijacion.

= Deben observarse os maximos pares e apriete para las roscas en la base de los muelles de gas: (M6 = 10 Nm; M8 = 24 Nm;
M10 = 45 Nm; M12 = 80 Nm)

El orificio roscado en el vastago del émbolo no debe tilizarse para sujetar el muelle. Dicho orificio esta destinado exclusivamente
a operaciones de transporte y de mantenimiento.

Nunca se debe montar el muelle de gas de manera que permita una salida brusca del vastago del émbolo desde su posicion
comprimida (dafio nterno al muelle de gas).

Montar el muelle de gas en paralelo al sentido de la fuerza aplicada.

La superficie de contacto para accionar el vastago del émbolo debe estar en angulo recto a la carrera del muelle de gas, y su
dureza deberia ser suficiente.

Deben evitarse uerzas laterales sobre el muelle de gas.

Proteger el vastago del émbolo contra dafios mecanicos y ontacto con liquidos.

Se recomienda rever una reserva e carrera del 10 % de la carrera nominal, 0 5 mm.

No debe sobrepasarse la presion maxima de llenado respecto a la temperatura de trabajo, ya que en caso contrario puede
disminuir la seguridad del sistema.

Exceder la temperatura de trabajo maxima admitida reduce de manera considerable la vida util del muelle.
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Debe procurarse un contacto total en la superficie del vastago del émbolo / el émbolo.
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